7,77

_ gora krokwi
|
NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA |DL.RAZEM |MASA JEDN.MASA 1_ELEM.MASA RAZEM. 1 y
POZ. |eleMENTU| ELEMENTU | [mm] | STAU | SZTUK | [mm] | [kg/m] [ka] [ka] Poz. 1.7 Wi azar
1 RK 140/4 11090 | St3S 1 11090 | 16,28 180,55 180,55
Sp—1 2 RK 140/4 6525 | St3S 2 13050 | 16,28 106,30 212,45 szt.H 60 1,9 60
3 RK 90/3 1152 | St3S 2 2304 7,88 9,08 18,16 A @
4 RK 90/3 2376 | St3S 2 4752 7,88 18,72 3745
5 RK 110/3 3572 | St3S 1 3572 9,76 34,86 34,86 7
6 RK 90/3 1964 | St3S 2 3928 | 7,88 15,48 30,95 7,318 :
7 RK 90/3 2878 | St3S 2 5756 7,88 22,68 45,36 g6ra krokwi ¢ s S
8 bl. 10x240 260 St3s 2 520 18,80 4,89 978 | SN S S N N N RSN S S| =F
9 Lzg 100/5 250 St3s 8 2000 7,43 1,85 14,86 & s S
10 bl. 6x300 245 St3S 2 490 14,10 3,45 6,91 o
11 bl. 6x150 250 St3S 2 500 7,07 1.77 3,54 1 w@ 105 S
12 bl. 3x135 125 St3S 2 270 3,18 0,39 0,80
A bl. 6x60 120 St3s 12 1440 2,83 0,34 4,08 &N
Ogdtem: 599,75 =
Naddatek na spoiny: 1,8% 10,80
Razem: 610,55 “__n 6
Wykona¢: x 5 3052,75 .
POZ. | NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA |DL.RAZEM MASA JEDN.MASA 1_ELEM.MASA RAZEM. / 110
- |ELEMENTU| ELEMENTU [mm] STALI SZTUK | [mm] | [ka/m] [kq] [kq] _
13 bl. 10x 240 | 290 St3S 1 290 18,80 5,45 5,45 -
Mp—1 14 M16 80 4 0,10 0,40 0,40
15 010 755 St3S 2 1510 0,617 0,47 0,93
Ogdlem: 6,78
Naddatek na spoiny: 1,8% 0,12
Razem: 6,90
Wykona¢: x 10 69,02
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lgra wierica N \m\\ > .Ie -
748 781" 7
3,50 9\ ) w\\% 4x(N+2P M16)
Marka M LN S 2000 1670 ﬁmo 1650 100 | 100 | 1650 I
arka Mp \\N\\\\\\\ # * X
y S / 2000 1750 1750
2 /z STAL St3S
5500 ELEKTRODY ER 146
125 %
= s
365 bl. 10x240 MARKA STALOWA Mp-—1 R 4
290 szt. 10 Wszystkie nieopisane spoiny wykona¢ jako pachwinowe: Sp=0,5xS2 Fm%
T S1>S2
é 4xM16 L=80mm 14 Spoiny, ktére nie mozna wykona¢ jak pachwinowe, ze wzgledéw geometrycznych,
N K. 5.6 ] oraz spoiny fqczqce elementy rurowe nalezy wykona¢ jako czolowe na pelnq nosnosc.
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R \%\ ® (=) M
—_ i I&WII% |||||||||||| _ 0§ dzwigara  o| o | | ] \ o % 195
_—— . O / it
| sl s | N & Ay g6re wierca o AKTUALIZACJA 01.2016
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— m.vl ||||||||||||||| _ Q T © y B N N INWESTOR MUZEUM MARTYROLOGICZNE W ZABIKOWIE
NS o _ —— _NG_~ N Wo _NG_N / L \\\\xA /s 5 LOKALIZACJA | CHELMNO NAD NEREM - dz nr 398/1, 399/1 - ark. mapy 1 @
45/ 150 E B0 * T 2ap " @ L 80 \(/) PAWILON WYSTAWIENNICZO -
80 77T 240 7] + * @ 2010 L=755mm OBIEKT - ADMINISTRACYJNY ETAPII ATRIUM JM
= - I I B R O trESE rysunky | Poz. 1.7 Wigzar kratowy; marka stalowa Mp-1 SKALA 110
_ BRANZA KONSTRUKCJA FAZA PW
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