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1 Zakres rob6t objetych niniejszymi SST

Ustalenia zawarte w niniejszych SST dotycza wykonania i odbioru konstrukcji stalowych, a w szczegdlnosci obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych.

Catos¢ konstrukcji stalowych nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie wg kategorii korozyjnosci C1 na przewidywany okres
trwatosci 15 lat.

1.1 Konstrukcje stalowe
Do konstrukciji stalowych stosowaé:

111 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
= Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 -dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

= Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 - dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
= Katowniki wg PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 - krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
=  Blachy
—  Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 - tolerancje wymiarowe wg normy
—  Blachy grube wg PN-80/H-92200 - tolerancje wymiarowe wg normy
—  Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127- tolerancje wymiarowe wg normy
= Bednarka wg PN-76/H-92325- tolerancje wymiarowe wg normy

= Prety okragte wg PN-75/H-93200/00- tolerancje wymiarowe wg normy

11.2 Ksztattowniki zimno giete

Wykonanie ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3Sy. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy
zwigkszonej doktadno$ci wykonania.

1.1.3  Wiasnosci mechaniczne i technologiczne elementow
Zgodnie z wymaganiami PN-EN 10025:2002

= Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

= Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem.

= Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery, wypuktoSci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne, jezeli:

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawierac:

= znak wytwércy

= profil

= gatunek stali

= numer wyrobu lub partii

= znak obrobki cieplnej

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z
o$wiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

1.2 taczniki

Jako faczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.
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1.21 Materiaty do spawania

Do spawania konstrukciji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-
69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia
statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

= za$wiadczenie jakosci,

= spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

. opa(l;owar:ie, przechowywanie i transport winny byé zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami
producenta.

122 Sruby
Do konstrukciji stalowych stosuje sie:

= $ruby z tbem szeSciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
— dla $rednic 8-16 mm - 4.8-Il
— dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-II
—  stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
— tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
—  wiasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
= $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
= nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
— wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czeSciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
= podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
= podkfadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
= podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

1.3 Skladowanie materiatow i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wytadowywane Zzurawiami. Do wytadunku mniejszych elementow
mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy cigzkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowaé i uktadaé na wyznaczonym
miejscu, oczyszczaC i naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skladowa¢ w tym samym
potozeniu.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) skladowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2  Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w SST 000 - Wymagania Ogéline punkt 3.
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2.1 Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikow i innych urzadzen. Wszelkie
urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

2.2 Sprzet do robot spawalniach

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiat wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja,

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

= spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych
= sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

= stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpoZzarowymi, zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacjg;

= stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

2.3  Sprzet do polaczen na Sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

3 Srodki transportu
Wymagania Ogdlne dotyczace $rodkow transportu podano w SST 000 - Wymagania Ogolne punkt 4.

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

4  Wykonanie Robét
Wymagania ogélne dotyczace wykonania Robét podano w SST 000 Wymagania Ogélne punkt 5.

4.1 Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po cieciu.

Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

4.2 Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i gigcia powinny byC przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapié rysy i pekniecia.

4.3  Skiadanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg, co najmniej w miejscach, ktére po montazu beda nie
dostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespotéw i wykonania
potaczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, czesci ram 0,001 dhugosci Ienilznnle wigce] jak 10
Skrecenie preta i 0,002 diugosci lecz nie wiecej niz 10

mm
Odchylki ptaskosci polek, scianek - 2 mm na dowolnym odcinku 1000 m
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Srodnikow
Wymiary $rodnika i Do 0,01 wymiarunl]e:]z nie wiecej niz 5
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci
Dtugo$¢ elementu
Wymiar nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru (mm)
Przytaczeniowy Swobodny
Do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 25
1000-2000 1,5 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

4.3.1 Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz
nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potoZenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wediug wtasciwych norm
spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej

= 020%, a tylko miejscowo dopuszcza sig grubos¢ mniejsza;

= 05 % - dla spoin czotowych

= 010% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te mieszczg si¢ w granicach grubo$ci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

= obrobka spoin

= przetopienie grani

= wymagang technologie spawania

moze zaleci¢ Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Zalecenia technologiczne:

= spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami, co spoiny konstrukcyjne

= wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki
przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
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432  Potaczenia na Sruby

= dlugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podkitadek, przy zachowaniu
warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér glebiej jak na dwa zwoje.

= nakretka i feb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.
= powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

= Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

4.4 Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktore zapewnig osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych. Potgczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Przed przystapieniem do prac montazowych:
= sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow wytyczajacych osie i linie odniesieni;

= poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekracza¢ wartosci:

Dopuszczalne odchytki mm
Posadowienie stupa
Rzedna fundamentu Rozstaw $rub
Na powierzchni betonu Do 2,0 Do 5,0
Na podlewce Do 10,0

Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcii

L.p. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 Odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm
2 Odchylenie osi stupa Do pionu 15 mm
3 Strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wigcej niz 15 mm
4 Wygiecie belki lub wigzara /750 lecz nie wigcej niz 15 mm
5 Odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

4.5 Zabezpieczenie antykorozyjne

Prefabrykaty konstrukcji stalowych obiektow z powlokg antykorozyjng systemowsg z farb epoksydowych chemoodpornych lub
zabezpieczone zgodnie z WWIORB 5.1 ,Powloki antykorozyjne”.

5 Kontrola jakosci
Wymagania ogdine dotyczace Kontroli jakosci Robét podano w SST 000 - Wymagania Ogolne pkt 6.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

Kontrole jakosci konstrukcji stalowych nalezy prowadzi¢ wg PN-B-06200:2002 rozdziat 9 uwzglednieniem nastepujacego zakresu
kontroli:

= kontrola materiatow i wyrobow, w tym
—  wyrobow hutniczych, lin, drutéw i materiatow dodatkowych,
—  facznikdw mechanicznych

= Kontrola wykonania obrébki czesci, w tym
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—  kontrola jakoci ciecia termicznego,
—  kontrola jakosci wykonania miejscowego utwardzenia,
—  kontrola ksztattu otworéw,
= kontrola ztaczy spawanych, obejmujaca:
— oceng przed spawaniem i podczas spawania,
—  oceng po wykonaniu spawania,

Kazde potaczenie spawane powinno podlegaé kontroli — co najmniej badaniom wizualnym. Rodzaj i zakres wymaganych
badan nieniszczacych w stosunku do okreslonych elementéw i potgczeh oraz kryteria ich odbioru Wykonawca powinien
okresli¢ w dokumentacji projektowej z uwzglednieniem wymagan podanych w tablicy numer 19 i zatgcznika B normy PN-B-
06200:2002. W toku wykonywania prac Inzynier moze poleci¢ wykonanie dodatkowych badan potaczen spawanych.

= sprawdzenie wymiaréw elementow i ich zgodno$ci z wymaganiami punktu 4.7 normy PN-B-06200:2002
= Kontrola wykonania potgczen na taczniki mechaniczne:

— ocena pofaczen Srubowych niesprezanych,

—  ocena potaczen Srubowych sprezanych,

— ocena potaczen na $ruby pasowane i sworznie,

—  ocena potaczen na nity.

Badanie sposobu dokrecenia $rub wykona¢ zgodnie z zatacznikiem C.1 do normy PN-B-06200:2002. W potgczeniach
Srubowych sprezanych, w przypadku stwierdzenia niezgodno$ci w wykonaniu powierzchni ciernych nalezy wykonaé
badanie wspétczynnika tarcia zgodnie z zatgcznikiem C.2 normy j.w.

= ocena wykonania zabezpieczenia powierzchni, w tym:
— ocena przygotowania powierzchni,
— ocena jako$ci pokrycia metalowego:
— ocena wygladu,
— ocena grubosci wg PN-EN 22063,
— ocena przyczepno$ci (w uzasadnionych przypadkach, gdy poleci tak Inzynier)
— oceng jakosci pokrycia organicznego:
— ocena wygladu,
— ocena grubosci wg PN-EN 1SO 2808,

— w uzasadnionych przypadkach, gdy poleci tak inzynier ocena przyczepno$ci wg PN-EN ISO 2409 (metoda siatki
nacie€) lub PN-EN 24624 (metoda odrywowa);

= ocena montazu konstrukcji obejmujaca:
—  kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,
—  stan podp6r oraz $rub fundamentowych i ich usytuowanie,
—  zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
— stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
— wykonanie i kompletno$¢ potaczen,
—  wykonanie powtok ochronnych,

— naprawy elementow konstrukgji

6  Odbiér Robét
OgodIne wymagania w zakresie Odbioru Rob6t podano w SST 000 - Wymagania Ogélne pkt 7.




Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Budowa pawilonu wystawienniczo — administracyjnego na terenie bytego niemieckiego obozu zagtady kulmhof

w Chetmnie nad Nerem Xl 2015 r

Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002

PN-EN 10025:2002

PN-91/M-69430
PN-75/M-69703
PN-82/H-93215
PN-90/B-03200
PN-B-02361:1999
PN-B-03207:2002

PN-B-03215:1998

PN-EN 719:1999

PN-EN 10024:1998

PN-EN 10279:2003

PN-EN 10056-2:1998

PN-H-92203:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-75/H-93200.00

PN-EN 10025:2002

PN -EN-ISO 4014:2002

PN-EN 26157-3:1998

PN-EN 20898-7:1997

PN-72/M-85061
PN-82/M-82054.20
PN-EN 1SO 7091:2003
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018

Wszystkie roboty objete niniejszymi WWIORB podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

Pochylenia potaci dachowych

Konstrukcje stalowe. Konstrukcje z ksztattownikow i blach profilowanych na zimno.
Projektowanie i wykonanie.

Konstrukcje stalowe. Potaczenia z fundamentami. Projektowanie i wykonanie.
Spawalnictwo. Nadzor spawalniczy. Zadania i odpowiedzialnos¢

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek walcowane na
goraco. Tolerancje ksztaltu i wymiaréw

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy

Katowniki ~ réwnoramienne i  nierbwnoramienne ze  stali  konstrukcyjnej
Tolerancje ksztattu i wymiarow

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana

Walcowka i prety stalowe okragte walcowane na gorgco. Wymiary.

Wyroby ~ walcowane na gorgco z niestopowych stali  konstrukcyjnych
Warunki techniczne dostawy

Sruby z them szeéciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Czesci ztaczne. Nieciagtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne specjalnego
stosowania

Wiasno$ci mechaniczne czesci ztacznych. Préba skrecania i minimalne momenty
skrecajace dla $rub i wkretéw o Srednicach znamionowych od 1 mm do 10 mm.

Sruby fundamentowe

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport
Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C.
Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podkfadki klinowe do ceownikow.




