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1 Zakres robot obj etych niniejszymi SST

Ustalenia zawarte w niniejszych SST dotyczg wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem
izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, zelbetowych lub stalowych, a
w szczegOllnosci obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:

= jzolacji przeciwwodnych,

= jzolacji przeciwwilgociowych,

= jzolacji termicznych

zwigzanych z budowa, przebudowg, modernizacjg i remontem obiektéw.

2 Wymagania dotycz gce Materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce Materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST 00 -Wymagania
Ogoblne punkt 2.

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkiadach
niepodlegajgcych rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i
na welonie szklanym oraz papy na widknie. Lepiki i kleje nie powinny dziataé destrukcyjnie na taczone
materialy i powinny wykazywa¢ dostateczng odporno$¢ w $rodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz
nalezyta przyczepnosé¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach
panstwowych i Swiadectwach ITB. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i
transportowane w sposob wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1 Materiaty do przygotowania powierzchni stalowyc h

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych do uktadania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom
podanym w kartach technicznych stosowanych materiatdw oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN 1SO
8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN 1SO 11126-1:2001.

2.2 Materiaty do przygotowania powierzchni betonowy ch

Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowaé materiaty zgodne z WWIORB 04-1 dotyczgcymi
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

2.3 Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

Materialy izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
materiatdw oraz w przypadku izolacji bitumicznych byé zgodne z normg PN-69/B-10260.

2.3.1 lzolacje wykonywane na zimno
Do wykonywania izolacji na zimno mogg by¢ stosowane sg nastepujgce materiaty:

= roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998

= inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatéw i posiadajgce aprobaty techniczne do tego typu
zastosowan.

2.3.1.1 Kit asfaltowy uszczelniaj acy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.3.1.2 Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3.2  lIzolacje wykonywane na gor aco
Do wykonywania izolacji na gorgco mogg byc stosowane sg nastepujgce materiaty:

= |epiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24625: 1998,
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= papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B-04615, PN-921B-
27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998.

= inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatow i posiadajgce aprobaty techniczne do tego typu
zastosowan.

2.3.2.1 Papa asfaltowa izolacyjna

Wstega papy powinna byé bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna
mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza
sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie diuzsze niz 30 mm, nie wiecej
niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugos$ci papy.

Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
= Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokoéci, co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci, co najmniej 0,5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢é umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww.
normie.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci, co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy ukltadac¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie. Odlegtos¢ miedzy
stosami - 80 cm.

2.3.2.2 Lepik asfaltowy na gor aco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.

= temperatura mieknienia - 60-80C,
= temperatura zaptonu - 200C,
= zawarto$¢ wody - nie wiecej niz 0,5%,

= sptywno$¢ - lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajgcej
dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°¢

= zdolnos¢ klejenia -lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg i
przyklejonych do betonu w temperaturze 18<C.

2.3.3 lzolacje membranowe

Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowa¢ materialy przewidziane w dokumentaciji
projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow i
posiadajgce aprobaty techniczne do tego typu zastosowan.

Materialy do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach betonowych,
zelbetowych lub stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszych
WWIORB.

2.3.4 Materialy do wykonywania warstw ochronnych iz olacji
Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:

= geowtdknine o gramaturze 500g/m2 odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

= piytki betonowe o wymiarach 35x35x5 cm wykonane z betonu klasy min. C16/20 murowane na
zaprawie cementowej M12

= warstwe betonu klasy min. C16/20 zbrojonego ortogonalng siatkg o oczkach 10x10 cm z pretow 4,5
mm ze stali klasy A-l o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowa,

= zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych stykajgcych
sie z gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla materiatéw izolacyjnych.
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2.4 Materiaty do izolacji termicznych

2.4.1 Styropian
Nalezy stosowa¢ styropian zgodny z PN-EN 13163:2004 o parametrach nie gorszych niz:

= Naprezenie sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym CS(10)100 >= 100 kPa
= Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta Ap - <= 0,038 W/(mK)

= Klasa reakcji na ogien E

Pakowanie:

Ptyty styropianowe ukiada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?®, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna
by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zakfadu,
oznaczenie, nr partii, date produkgciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

Przechowywanie
Piyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrddet ognia.
Transport

Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.4.2 Plyta spil $niona twarda
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.4.3 Welna mineralna w postaci ptyt, filcow i mat
Wymagania:
= wilgotnos¢ welny max. 2% suchej masy,

= plyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowg twardo$¢ oraz scisliwosé, Ptyty do ocieplania
stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

= Scisliwosé pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,

= wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

= nasigkliwosé po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowa¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na
goraco.

3 Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w WWIORB 00 - Wymagania Ogdlne punkt 3.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4 Srodki transportu
Wymagania Ogolne dotyczgce srodkéw transportu podano w WWIORB 00 - Wymagania Ogolne punkt 4.

Wg punkt 2 niniejszych WWIORB.

5 Wykonanie Robot
Wymagania ogolne dotyczgce wykonania Robét podano w WWIORB - 00 Wymagania Ogélne punkt 5.

5.1 lzolacje przeciwwilgociowe

5.1.1 Przygotowanie podkiadu

Podktad pod izolacje powinien byé trwaly, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia. Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
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5.1.1.1 Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-
10050. PN-EN 1SO 4618-3:2001, PN-EN 1SO 129444124:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN 1SO
8504-2:2002, PN-ISO 8501-1: 1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w kartach
technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie
przedmuchac sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznych odno$nie:

= stanu podtoza,
= temperatury,

= wilgotnosci.

5.1.1.2 Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usungc
wszystkie luzne czesci i substancje zaktdcajgce wigzanie, takie jak pyty, oleje, ttuszcze, resztki srodkow
pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zagtebienia i male uszkodzenia nalezy wyréwnaé, a
wieksze ubytki wypeti¢, zgodnie z zaleceniami WWIORB 04-1 dotyczacymi napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i Zzelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatdw izolacyjnych.

| odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatéw do napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnie betonu przedmucha¢ sprezonym
powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych odnosnie:

= wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa), - temperatury podtoza,

= wilgotnosci podifoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania na podtoza o
wiekszej wilgotnoéci),

=  wieku betonu.

5.1.2 Gruntowanie podkfadu

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujgcych, zalecanych
przez Producenta materialu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego materiatu izolacyjnego
zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna.

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podkiad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnosé nie
powinna przekracza¢ 5%. Powloki gruntujgce powinny byé naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z
tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura
otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5C.

5.1.3 Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentaciji
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.

Metody wykonania izolacji:
= malowanie pedzlem.
= nanoszenie watkiem, - natryskiwanie,

= szpachlowanie,
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= przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.

Przy nakifadaniu poszczegolnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta
zakreséw temperatur otoczenia i podioza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podioze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystgpienie od
kolejnych etapéw rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika
Budowy.

5.1.3.1 Izolacje papowe

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadac
sie z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposéb ciggty na catej
powierzchni.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed wodg zarobowg z
zaprawy na niej ukladanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i
sklejonej wytgcznie na zaktadach.

Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac¢ wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom
norm panstwowych.

Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podkfadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

Szerokosé zaktaddéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2 lzolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢
uktadane szczegOdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktadac na styk bez szczelin. Plyty winny by¢
przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbieh. Przy ukfadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe
uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm. Przy wykonywaniu ocieplenia
$cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm
wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac plyty a nastepnie wykonaé¢ drugg warstwe Sciany. W czasie
przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub pap3).

6 Kontrola jako $ci
Wymagania ogolne dotyczace Kontroli jakosci Robét podano w SST 00 - Wymagania Ogolne pkt 6.

Kontrola robét obejmuije:

= stwierdzenie wlasciwej jakosci materialu na podstawie atestu Producenta, sprawdzenie zgodnosci
sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

= sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

= kontrole prawidtowos$ci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),

= Kkontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,

= kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),

= 0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ te okre$la sie jako Srednig
arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubosS¢ okre$la sie
metodami nieniszczacymi lub niszczacymi w sposéb zgodny z aprobata techniczna,

= kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,
= kontrole wykonania warstwy ochronnej,

= o0znaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).
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7 Odbiér Robét

OgbIlne wymagania w zakresie Odbioru Robét podano w SST 00 - Wymagania Ogélne pkt 7.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystgpienie odklejnych
etapow robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszymi WWIORB i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentaciji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszych SST daly wyniki

pozytywne.

8 Przepisy zwi gzane

PN-69/B-10260

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

PN-75/B-30175
PN-89/S-10050
PN-90/B-04615

PN-91/B-27618

PN-92/B-27619
PN-B-24620:1998

PN-B-24625:1998

PN-B-27617:1997
PN-B-27620:1998

PN-EN 13163:2004

PN-EN 13252:2002

PN-EN 622-1:2000
PN-EN 622-2:2000
PN-EN 622-3:2000
PN-EN 622-4:2000
PN-EN 622-5:2000

PN-EN 1SO 11124-1:2000

PN-EN ISO 11126-1:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa
do malowania. Ogdlne wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania.

Kit asfaltowy uszczelniajacy.
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Papa asfaltowe i smotowe. Metody badan.

Papa asfaltowa zgrzewalna na osnhowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego.

Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na
goraco.

Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) Produkowane fabrycznie specyfikacja.

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu
do wyrobéw stosowanych w systemach drenarskich.

Piyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt pottwardych.

Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo -Sciernej. Czes¢ 1: Ogolne
wprowadzenie i klasyfikacja.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo -Sciernej. Cze$¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i
sposoby przygotowania powierzchni.
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PN-EN 1SO 4618-3:2001

PN-EN ISO 8504-1:2002

PN-EN ISO 8504-2:2002

PN-ISO 8501-1:1996

PN-1SO 8501-2:1998

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdéw lakierowych.
Czesé 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady
ogolne.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czesé 2: Obrdbka
strumieniowo-$cierna.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.  Stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz po
calkowitym usunieciu natozonych powtok.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podiozy
stalowych po miejscowym usunieciu tych powiok.




